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Schweillspiegel montieren und auf
Betriebstemperatur bringen (ca. 240°C).

Die SchweiBwerkzeuge missen frei von
Verunreinigungen und Beschadigungen sein.

BioClina

2. Das Rohrende gerade mit einer Rohrschere
abschneiden, von Staub und Schmutz
saubern und die Einstecktiefe mit einem Stift
markieren (siehe Tabelle).
3. Fitting von Staub und Schmutz sdubern.
4. Fitting zuerst auf den entsprechenden
Schweileinsatz schieben und anwarmen.
5. Fitting bleibt auf dem SchweiReinsatz.
6. Anschliefend das Rohr bis zur Markierung auf den
entsprechenden Schweilleinsatz schieben
und anwarmen. Je nach Durchmesser sind die
Anwdrmzeiten zu beachten (siehe Tabelle).
7. Fitting und Rohr gleichzeitig aus den
SchweiReinsatzen ziehen.
8. Ziigig und ohne zu verdrehen Fitting und
Rohr ineinanderschieben und mehrere
Sekunden halten (siehe Tabelle).
9. Die Abklhlzeit ist einzuhalten.
(siehe Tabelle)
Die SchweiBverbindungen sind nach ca. 30 Minuten voll belastbar.
RohrauBen- | Einschweill- | Anwarmzeit | Anwdrmzeit Max. Halte- Abkiihl-
durchmesser tiefe Fitting Rohr Verarbeitungs- zeit zeit
zeit
16 mm 10,0 mm 6s 5s 4s 10s 4 min
20 mm 10,0 mm 10s 5s 4s 10s 4 min
25 mm 15,0 mm 10s 7s 4s 10s 4 min
32 mm 16,5 mm 11s 8s 6s 15s 6 min
40 mm 18,0 mm 15s 12 s 6s 15s 6 min
50 mm 20,0 mm 25s 18 s 6s 20s 6 min
63 mm 24,0 mm 30s 24s 8s 30s 8 min
Richtwerte flir das Heizelement-Muffenschweilen von PP-Rohren bei einer

AuBentemperatur von 20 °C und bei maRiger Luftbewegung. Die zur Verarbeitung von
Polypropylen notwendige Mindest-Raum- und Werkstofftemperatur betragt + 5°C.
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